m-n IMC Projekt sp. z 0.0.
ul. Lindleya 16, Warszawa 02-013

ElE O ) E K T imeprojekt@imecprojekt.pl www.imcprojekt.pl

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT

NAZWA ZADANIA Wzmocnienia konstrukcji klatki schodowej w budynku dawnej
Fabryki Garbarskiej przy ul. Okopowej 78 w Warszawie

ADRES ZADANIA Warszawa 00-099, ul. Okopowa 78

IDENTYFIKATOR DZIALKI  dz. nr 9/2, obreb 6-02-01 (identyfikator dziatki: 146518_8.0201.9/2)

INWESTOR Miasto Stoteczne Warszawa
Zarzad Mienia m. st. Warszawy

ul. Jana Kazimierza 62, 01-248 Warszawa

OPRACOWALI BRANZA IMIE | NAZWISKO UPRAWNIENIA PODPIS
Projektant Konstrukcja drinz. tukasz Zawislak OPL/1573/PBKb/18
do proj. bez ogr. w spec.
konst. — bud.

Warszawa, listopad 2025

e +48 22152 5152 @ imcprojekt@imcprojekt.pl imcprojekt.pl o @ /imcprojekt



mailto:imcprojekt@imcprojekt.pl
http://www.imcprojekt.pl/
https://www.facebook.com/imcprojekt
https://www.instagram.com/imcprojekt
http://www.linkedin.com/company/imcprojekt

Wersja

Data wydania

Opis

00

listopad 2025

Wydanie pierwsze

STRONA 2 | 8




I. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wzmocnienie klatki schodowej $ciggami z belek stalowych na 3 poziomach.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg roboty budowlane zwigzane z wykonaniem
wzmocnienia konstrukcyjnego klatki schodowej poprzez montaz stalowych elementéw nosnych

(belek i blach weztowych) zakotwionych w istniejgcych scianach murowanych budynku.

1.2. Zakres robot
Zakres robo6t obejmuje:
1. Oczyszczenie podtoza scian wewnetrznych i zewnetrznych klatki schodowe;.
2. Montaz belek stalowych HEA 160 (element nr 1) na $cianach pétnocnej i potudniowe;.
3. Montaz belek stalowych UPN 200 (element nr 3) na Scianach podtuznych budynku.
4. Montaz blach weztowych (element nr 9) osadzanych w murze.

5. Montaz belek stalowych UPN 200 (element nr 2) oraz ich zespolenie z elementami nr 3 i

blachg weztowa nr 9.
6. Wykonanie potgczen srubowych i spawanych.
7. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej.

8. Kontrole jakosci i odbior robét.

1.3. Wymagania ogélne

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z:

Projektem wykonawczym,

obowigzujacymi normami i przepisami,

Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych,

zasadami BHP i ochrony przeciwpozarowej.
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2. MATERIALY
2.1. Stal konstrukcyjna
e BelkiHEA 160 -elementnr 1,
e Belki UPN 200 -elementynr2i 3,
o Blachy weztowe —elementynr7,8i9,
o Gatunek stali: minimum St355JR lub zgodnie z projektem,

¢ Elementy muszg posiadac¢ atesty i certyfikaty zgodnosci

2.2. Elementy ztaczane
e Prety gwintowane (srednica zgodna z projektem),
o Nakretkii podktadki poszerzane,

e Klasa wytrzymatosci srub: minimum 8.8.

2.3. Materiaty pomocnicze
e Zaprawy do lokalnych napraw muru,
e Srodkido czyszczenia i odttuszczania stali,

e Farby antykorozyjne (system malarski zatwierdzony do stosowania w budownictwie).

3. SPRZET
Do realizacji rob6t wymagany jest sprzet:
e mtoty udarowe i narzedzia do skuwania tynkow,
e wiertarki udarowe,
e spawarki elektryczne,
e klucze dynamometryczne,
e podporyistemple montazowe,

e sprzetdo czyszczenia i malowania stali.
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4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Oczyszczenie podtoza

1.

Usuna¢ tynki, luzne fragmenty zaprawy, muru oraz nawisy mogace ostabi¢ styk konstrukcji
stalowej z murem.
Oczyszczone powierzchnie nalezy odpylic¢ i przygotowaé¢ do montazu elementow stalowych.

Wszelkie ubytki muru nalezy naprawic przed montazem konstrukcji.

4.2. Montaz belek HEA160 - element nr 1

6.

Belki HEA 160 montowac¢ na Scianach poétnocnej i potudniowej klatki schodowej na

wysokosciach zgodnych z dokumentacja projektowa.
W trakcie montazu stosowacé podpory montazowe zapewniajgce statecznosc¢ elementu.
Montaz belek wykonac¢ poprzez:

e zakotwienie belek w murze za pomoca Srub,

e dokrecanie srub do stanu Scistego przylegania (snug-tight).
Nalezy upewni¢ sie, ze pod podktadkami nie dochodzi do kruszenia muru.
Po zamontowaniu belek wykona¢ otwory montazowe zgodnie z detalami konstrukcyjnymi A
i B.

Nastepnie zamontowac¢ blachy weztowe — elementy nr 7 8.

4.3. Montaz belek UPN200 - elementnr 3

4.

Belki UPN 200 montowa¢ na $cianach podtuznych budynku po obu stronach klatki

schodowej.

Zakotwienie wykona¢ przy uzyciu pretow gwintowanych przechodzacych przez Sciane, z

zastosowaniem podktadek poszerzanych i nakretek.

Po ustawieniu belek wykona¢ spoiny montazowe tgczace belki z zebrami zgodnie z detalem

B.

Spoiny nalezy wykona¢ przez uprawnionych spawaczy.

4.4. Montaz blachy weztowej - element nr9

1.

2.

W murze wykonaé¢ wybruzdowanie umozliwiajgce osadzenie blachy weztowej w taki

sposobb, aby jej zewnetrzna powierzchnia licowata z murem.

Wykona¢ otwory w blaszce oraz w murze.

STRONA 5| 8



3. Wprowadzi¢ prety gwintowane i zamocowa¢ blache przy uzyciu podktadek poszerzanych i

nakretek.

4. Dokrecanie wykona¢ metoda snug-tight, zapewniajgc stabilne osadzenie blachy w

gniezdzie.
4.5. Montaz belek UPN200 - element nr 2

1. Belki montowa¢ w pozycjach projektowych poprzez zakotwienie ich przez $ciane,

analogicznie jak elementy nr 3.

2. Nastepnie wykonaé:

e spawanie belek nr 2 z belkami nr 3 zgodnie z detalem A,

e spawanie belek nr 2 z blachg weztowa nr 9 zgodnie z detalem C.
3. Spoiny oczysci¢ i poddaé kontroli wizualne;.
4.6. Zabezpieczenie antykorozyjne
1. Pozakonczeniu wiercenia i spawania wszystkie elementy stalowe nalezy:
e oczysci¢ mechanicznie,
e odttuscic,
e zabezpieczyé¢ systemem farb antykorozyjnych.

2. Grubosc¢iliczba warstw powtoki musza by¢ zgodne z zaleceniami producenta.

5. UWAGI REALIZACYJNE | ZALECENIA KONCOWE
5.1. Inwentaryzacja i docinanie

Dtugosci pretéow kotwigcych nalezy kazdorazowo ustalac¢ na podstawie pomiaréw in-situ, z uwagi

na istniejace uszkodzenia i odchytki Scian.

5.2. Naddatek gwintu

Nalezy pozostawi¢ naddatek preta gwintowanego wynoszacy minimum 50 mm poza nakretke.

5.3. Tolerancje wymiarowe

Dopuszcza sie lokalne korekty montazowe wynikajgce z nieregularnych przemieszczen i deformaciji

$cian.
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5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie nalezy wykonac po catkowitym zakonczeniu rob6t montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola materiatow
e Atesty hutnicze,
e certyfikaty kotew,
e karty techniczne farb ogniochronnych.
6.2. Kontrola montazu
e zgodnos¢ lokalizacji belek z projektem (£5 mm),

e poziom wysokosci (odchytka < 5 mm na catg dtugos¢),

e zgodnos¢ wymiarow otwordw i ich osiowosci w elementach stalowych.

6.3. Kontrola potaczen

e spoiny - badania VT, ewentualnie MT,

e potaczenia sSrubowe - sprawdzenie momentoéw dokrecania.
6.4. Kontrola powtoki antykorozyjnej

e pomiar grubosci suchych powtok,

e kontrola ciggtoscii jakosci powtok.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru dokonuje sie:
o belki stalowe - w metrach biezgcych,
e blachy weztowe —w sztukach,
e prety kotwigce —w sztukach,
e spoiny —wg dokumentaciji,

e zabezpieczenie antykorozyjne —w m?>.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbidér robét nastepuje po:
e zakonczeniu montazu wszystkich elementéw,
o wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego,
e przedtozeniu dokumentacji powykonawczej,

e potwierdzeniu zgodnosci robdt z projektem i STWiORB.

9. PRZEPISY | NORMY ZWIAZANE
e PN-EN 1090 - wykonanie konstrukcji stalowych,
e PN-ENISO 5817 —-jakos¢ spoin,
e PN-EN ISO 9606 - kwalifikacja spawaczy,
e PN-EN 1993 (Eurokod 3) - projektowanie konstrukcji stalowych,

PN-EN 1992 (Eurokod 2) — konstrukcje zelbetowe.
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